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Sous réserve de modifications techniques/Reservadas las modificaciones técnicas - 04/2006

Les presses de réparation a étriers de serrage sont fabriquées
selon demande spécifique du client.

Les presses de réparation a étriers de serrage peuvent étre,
utilisées, selon le type et la taille de la plaque de chauffage
pour la réparation de petites déchirures, réparation des
bords ou déchirures longitudinales des bandes.

Composants d’une presse de réparation a étrier

de serrage hydraulique/méchanique:

Pos. 1: Etrier de serrage

e Type JZLS avec broche de compression mécanique
® Type JZLH avec cylindre hydraulique

Pos. 2: Pompe/clé dynamométrique
Apport de pression au choix:

e pour I’étrier de serrage mécanique:
Apport de pression avec cliquet/clé dynamométrique
par des broches lisses

e pour I’étrier de serrage hydraulique:
pompe manuelle (au choix pompe a moteur), distributeur,
tuyaux haute pression et huile hydraulique

Pos. 3: Systéme de chauffage

® connexion électrique 500V, 6 pdles

e réglage par PT 100

e forme: rectangulaire

Pos. 4: Coffret de distribution automatique

e avec cables de raccordement (nombre et type dépendant
du nombre et de la taille des plaques chauffantes)

e indication digitale de température

Las prensas de bridas de apriete se fabrican especificamente
por demanda del cliente.

Las prensas de bridas de apriete pueden emplearse para
la reparacion de remiendos, cantos y fisuras longitudinales
dependiendo de la ejecucion y tamafio de las placas
calentadoras.

Componentes de una prensa hidraulica/
mecdnica de bridas de apriete:

Pos. 1: brida de apriete

e Tipo JZLS con husillo mecdnico de presion
e Tipo JZLH con cilindro hidraulico

Pos. 2: Bomba/llave dinamométrica
Alimentacion opcional de presién por medio de:

e En bridas mecdnicas de apriete:
establecimiento de presion con carraca/
llave dinamométrica a través de husillos

e En bridas hidrdulicas de apriete:
bomba manual (opcionalmente: motobomba), distribuidor,
mangueras de alta presion y aceite hidrdulico

Pos. 3: Sistemas de calefaccion

e conexiones eléctricas 500V, 6 polos

® Regulacion a través de PT 100

e Forma constructiva: rectangular

Pos. 4: Cuadro de distribucion de sistema automdtico

® Con cables de union (el ndmero y ejecucion dependen de la
cantidad y tamafio de las placas calentadoras)

e Indicador digital de temperatura

mécanique hydraulique
mecdnica hidrdulica
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Presses de réparation a étrier de serrage, série HYDRO
Prensas de bridas de apriete para reparacion serie HYDRO

Composants d’une presse de réparation a étrier
de serrage hydraulique/mécanique:

Concernant Pos. 1: Etrier de serrage

Presses de réparation a étriers de serrage hydrauliques et
mécaniques pour la réparation de petites déchirures,
réparation des bords et déchirures longitudinales des bandes.

e Etrier de serrage vissé, en métal léger
* haute résistance a la flexion avec un poids minime
® 2 modéles: pour une force de pression de 3tetde 6t

e pour la réparation des bandes:
des bords jusqu’au milieu

e ouvertures livrables:
200, 400, 600, 800, 1.000 et 1.200 mm

© le nombre des étriers de serrage déterminent
la pression spécifique a atteindre

Etriers de serrage hydrauliques, Types JZLH/3 et JZLH/6:

Apport de pression par cylindre hydraulique en métal léger
et pompe a haute pression (manuelle ou électrique).

Etriers de serrage mécaniques Types JZLS/3 et JZLS/6:

Apport de pression par broches de compression avec

cliquet ou clé dynamométrique

e avec indicateur dés que
la pression finale est atteinte

e donc clé dynamométrique superflue

e protection intégrée contre la rupture du tuyau en option,
la pression hydraulique sera maintenue lors d‘une
rupture du tuyau ou d’une baisse de pression soudaine

Componentes de una prensa hidrdulica/mecdnica
de bridas de apriete:

referencia pos. 1: Brida de apriete

Prensas hidrdulicas y mecdnicas de bridas de
apriete para reparacion de remiendos, cantos y fisuras
longitudinales

e Bridas de apriete en estructura atornillada de metal ligero
® Madxima resistencia a la flexién con peso minimo
e Ejecucion para fuerzas de presion de 3y 6 t

® Para reparaciones de cintas transportadoras,
desde el canto hasta el centro de la cinta

e Salientes suministrables:
200, 400, 600, 800, 1.000y 1.200 mm

e £l niimero de bridas de apriete determina la presion
especifica alcanzable

Bridas de apriete hidraulicas, Tipo JZLH/3 y JZLH/6:

Establecimiento de presion a través de cilindros hidrdulicos de
metal ligero y bomba de alta presién (manual o eléctrica).

Bridas de apriete mecdnicas Tipo JZLS/3 y JZLS/6:
Establecimiento de presion a través de husillos mecdnicos
con carraca o llave dinamomeétrica.
e Con indicacion de flexion al alcanzar la

presion final
® Por esta razén no se requiere ninguna llave dinamométrica

e Dispositivo de seguridad integrado contra rotura de
mangueras (opcional); la presion hidrdulica se mantiene si
se rompe la manguera y cae repentinamente la presion
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Sous réserve de modifications techniques/Reservadas las modificaciones técnicas - 04/2006

Composants d’une presse de réparation a étrier de serrage
hydraulique/mécanique

Concernant Pos. 2:
Pression engendrée mécaniquement/hydrauliquement:
Pompe/cliquet ou clé dynamométrique

Pression engendrée mécaniquement

En utilisant 'étrier de serrage méchanique la pression est
engendrée mécaniquement par la clé dynamométrique.

Pression engendrée hydrauliquement

En utilisant 'étrier de serrage hydraulique la pression est
engendrée par un agrégat de pompe a moteur ou manuelle-
ment grace a une pompe manuelle a pistons variables.

La pompe manuelle a pistons variables

e limitation de pression 450 bar

o remplissage d’huile 8 | (volume d’huile utile 6,8 |)

e permutation automatique de la basse
(= volume élevé de la pompe) a la haute
pression(permutation a environ 100 bar)

° manomeétre pour le contréle de la pression

¢ boite de manutention pour la pompe et jeu de
raccords en option

L’agrégat de pompe a moteur

e limitation de pression 450 bar

e complet avec chassis de protection tubulaire,
manomeétre, raccord de tuyaux et valves

® 400V, 50 Hz (autres tensions sur demande)
e alimentation 1,1 kW

e livrable au choix pour un volume de remplissage
d’huile hydraulique de 171 et 351

Distributeur pour tuyaux

e en fonction du nombre d’étriers de serrage de l‘appareil

de vulcanisation livrgison avec répartiteur pour tuyau .
et tuyaux de haute Abdeiarasil 203 Lima 1, Perd

Componentes de una prensa hidrdulica/mecdnica
de bridas de apriete:

Ref. pos. 2:
Generacion mecdnica/hidrdulica de presion:
Bombay/carraca o llave dinamométrica

Generacion mecdnica de presion

Al utilizar bridas mecdnicas de apriete; establecimiento
mecdnico de presion a través de llave dinamométrica.

Generacion hidrdulica de presion

Al utilizar bridas hidrdulicas de apriete; establecimiento
de presion por medio del grupo motobomba o de la bomba
manual con émbolo alternativo (manualmente).

Bomba manual con émbolo alternativo

e Limitacion de presion 450 bar
e [lenado de aceite: 8 | (cantidad de aceite utilizable: 6,8 1)

e Conmutacion automdtica de servicio de baja presion
(= alto volumen de bombeo) a servicio de alta presion
(conmutacion a aprox. 100 bar)

® Manémetro para vigilancia de presién

e Caja de transporte para bomba y juego de racores de
mangueras opcionalmente disponible

Grupo motobomba

e Limitacion de presién 450 bar

e Completo, con bastidor de proteccion tubular, manémetro,
acoplamiento de mangueras y valvulas

® 400V, 50 Hz (otras tensiones bajo pedido)
e Potencia: 1,1 kW

e Disponible para volumen de llenado de aceite
hidrdulico de 17 6 35 | (opcional)

Distribuidor de mangueras

® £n funcion del niimero de travesafios del equipo de

Telf ;%%;%fzﬁiggﬁ%n distribuidor de mangueras
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Composants d’une presse de réparation a étrier
de serrage hydraulique/mécanique

Concernant Pos. 3: Plaque(s) chauffante(s)

La(Les) plaque(s) chauffante(s)

e Les plaques chauffantes NILOS, construction chassis,
en alliage d’aluminium de haute qualité résistant a
la corrosion

e pour la réparation de petites déchirures livrables a partir
d’une mesure minimale de 300 x 300 mm

e pour la réparation de déchirures longitudinales livrables a
partir d’'une largeur maximale de 500 mm pour toutes les
longueurs désirées

e pour la réparation de déchirures longitudinales le
nombre d‘étriers de serrage dépend de la longueur des
plaques chauffantes et de la pression de surface
spécifique nécessaire

e les systémes de chauffage et les entretoises des profilés,
spécialement développés, assurent une distribution de
pression et de température optimale

e livrables avec refroidissement par air et/
ou par eau au choix

e connexion électrique robuste et a surface plane
(jusqu’a 500V, 6 pdles) assurent un fonctionnement sdr

e capteur de température PT 100 dans chaque plaque
chauffante

Livrables en toutes dimensions désirées.

Presses de réparation a étriers de serrage, série HYDRO
Prensas de bridas de apriete para reparacion serie HYDRO

Componentes de una prensa hidraulica/
mecdnica de bridas de apriete:

Ref. pos. 3: Placa/s calentadora/s

Las placas calentadoras

® Placas calentadoras NILOS en estructura de bastidor,
acabadas en aleacion de aluminio de alta calidad resistente
a la corrosion

e Disponible para reparacién de remiendos con distancias
minimas de 300 x 300 mm

e Disponible en cada longitud deseada para la reparacion
de fisuras longitudinales con anchura maxima a partir
de 500 mm

e £n reparaciones de fisuras longitudinales, el niimero de
bridas de presion necesarias depende de la longitud de la
placa calentadora y de la presién especifica de superficie
requerida

e [os sistemas de calefaccion de desarrollo especial y riostras
perfiladas garantizan la éptima distribucion de presién y
temperatura

e disponible alternativamente con refrigeracion por aire y/
o0 por agua

e Las conexiones eléctricas robustas y con terminacién a ras
(hasta 500V, 6 polos) garantizan un funcionamiento fiable

e Sonda de temperatura PT 100 en cada placa
calentadora

Disponible en todas las medidas deseadas
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Sous réserve de modifications techniques/Reservadas las modificaciones técnicas - 04/2006

Composants d’une presse de réparation
a étrier de serrage hydraulique/mécanique

Pos. 4: Coffret de distribution automatique

Coffret de distribution automatique avec
réglage température électronique

e Le nombre et le type de coffrets de distribution nécessaires
dépendent du nombre des plaques chauffantes utilisées,
il faut une sortie du coffret de distribution par plaque
chauffante

e connexion électrique selon la norme CEE

e thermométrie exacte dans les plaques chauffantes
par PT 100

o régulateur électronique avec indication digitale de
température de la valeur théorique et de la valeur réelle

e programmation rapide et simple du régulateur électronique
de température

e lors d‘une panne du réglage électronique, il est possible de
faire fonctionner le coffret manuellement

e tolérance du régulateur seulement environ 1% de la valeur
ajustée (Ex: a 145°, tolérence environ 1,5 °C)

e en option: coffret de distribution avec commutateur
en charge Thyristor

Types disponibles/Tipos disponibles

Type/Tipo Entrée/Entrada Sortie/Salida

JA 16 2 E 4000 1input: 400V, 32 A 2 outlets, 16 A
JA 16 4 E 4000 1input: 400V, 63 A 4 outlets, 16 A
JA 32 2 E 4000 1input: 400V, 63 A 2 outlets, 32 A

Autres tensions sur demande/Otras tensiones sobre demanda

Courbe de régulation/Curva de regulacion
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AYDRO
Presses de réparation a étriers de serrage,

série HYDRO/Prensas de bridas de apriete para
reparacion serie HYDRO 2.2.1

Componentes de una prensa hidraulica/
mecdnica de bridas de apriete:

Pos. 4: Cuadro de distribucion de sistema automatico

Cuadro de distribucion de sistema automdtico
con regulacion electrénica de temperatura

e El nimero y ejecucion de los cuadros de distribucion
necesarios depende de la cantidad de placas calentadoras
utilizadas; por cada placa se requiere una salida de
corriente en el cuadro de distribucién

® Conexion eléctrica segtin norma CEE

® Medida exacta de temperatura en las placas
calentadoras a través de PT 100

® Regulador electrénico con indicacion digital de valor
tedrico y real de temperatura

® Programacion rdpida y sencilla del requlador
electronico de temperatura

e También es posible el servicio manual si falla el
mando electrénico

e Tolerancia del regulador: sélo aprox. un 1% del valor
ajustado (ej.: tolerancia de aprox. 1,5°C a 145°)

e Opcién: Cuadro de distribucion con circuito de carga
por tiristores

Phase de préchauffage

I Fase de calentamiento

Phase de vulcanisation
" Fase de vulcanizacion

Temps de refroidissement
[ Tiempo de enfriamiento

Desmontaje de la prensa

Température
Temperatura A | | |
145°C — + 1 ] |
| | |
| | |
| | |
| |
80°C —T | |
| |
I I A
| Tolérance du régulateur 1,5 °C | | Démontage de la presse
| Tolerancia del regulador: +1,5° Cl |
20 °¢ f——— It i

0 10 20 30min

0 15 min  temps/tiempo

Temps de préchauffage environ 30 min* Temps de refroidissement environ 12—15 min en utilisant le refroidissement par eau*
Tiempo de calentamiento: aprox. 30 min. *  Tiempo de enfriamiento: aprox. 12-15 min. si se usa refrigeracién por agua *

*Les temps de préchauffage et de refroidissement dépendent de la qualité et de 'épaisseur de la bande.
* El tiempo de calentamiento y enfriamiento depende de la calidad y grosor de la cinta transportadora.
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