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Sous réserve de modifications techniques/Reservadas las modificaciones técnicas - 04/2006

Les presses de réparation a traverses sont fabriquées
selon demande spécifique du client.

Les presses de réparation a traverses peuvent étre utilisées,
selon le type et la taille de la plague chauffante, pour la
réparation de petites déchirures et pour les déchirures
longitudinales..

Composants

d’une presse de réparation a traverses hydrauliques

Pos. 1: Traverses de réparation

 au choix avec des coussins de pression ou un
systéme de pression hydraulique

Pos. 2: Pompe

® pour traverses hydrauliques: pompe manuelle
(au choix pompe a moteur), distributeur, tuyaux haute
pression et huile hydraulique

Pos. 3: Plaque(s) chauffante(s)

® connexion électrique 500V, 6 poles

e réglage par capteur de température PT 100

o forme: rhombique 16° 42’°; 22°, ou rectangulaire

Pos. 4: Coffret de distribution automatique

e avec cables de raccordement (nombre et type
dépendant du nombre et de la taille des plagues chauffantes)

e indication digitale de température

Caractéristiques
d’une presse de réparation a traverses hydrauliques

e Des presses de réparation pour la vulcanisation a chaud
de déchirures longitudinales, trous et détériorations sur
les bords

e Apport de pression uniforme sur toute la longueur de
réparation par un cylindre de pression hydraulique
en aluminium ou manuellement avec une clé dynamo-
métrique par broches de compression dans les traverses

® 2 a 3 éléments de pression mobiles par traverse
dépendant de la largeur des plaques chauffantes et de
la pression de surface

e ytilisation uniquement de matériaux légers et de
haute qualité

e ytilisation pour des largeurs de bandes
jusqu’a 3.200 mm

Prensas de reparacién de travesafios son fabricadas sobre
demanda del cliente.

Las prensas de reparacion de travesafios pueden emplearse
para la reparacion de remiendos, cantos y fisuras longitudina-
les dependiendo de la ejecucion y tamafio de las placas
calentadoras.

Componentes
de una prensa de travesaiio hidrdulica de reparacion

Pos. 1: Travesaiios de reparacion

e Opcionalmente: con cojines o sistema hidraulico
de presion

Pos. 2: Bomba

e £n travesafios hidrdulicos: Bomba manual (opcionalmente:
motobomba), distribuidor, mangueras de alta presion
y aceite hidrdulico

Pos. 3: Placa/s calentadora/s

® conexiones eléctricas 500V, 6 polos

® Regulacién a través de sonda de temperatura PT 100
® Disefio: romboide de 16° 42°; 22°, rectangular

Pos. 4: Cuadro de distribucién de sistema automdtico

e Con cables de unién (el ndmero y ejecucion dependen
de la cantidad y tamafio de las placas calentadoras)

e Indicador digital de temperatura

Caracteristicas
de una prensa de travesaiio hidrdulica de reparacion

e Prensa de reparacion para la vulcanizacion en caliente
de fisuras longitudinales, salientes y dafios
en cantos

e Alimentacion homogénea de presiéon a lo largo de toda la
longitud de reparacion por medio de cilindros hidrdulicos de
aluminio o manualmente con llave dinamomeétrica a través
de husillos de presion en travesafios

® 2-3 elementos de presion desplazables por travesafio en
funcién de la anchura de las placas calentadoras y la presion
de superficie necesaria

e Empleo exclusivo de materiales ligeros y de
gran calidad

® Uso en cintas con anchura de hasta
3.200 mm
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Presses de réparation a traverses série HYDRO
Prensas de reparacion de travesaiios serie HYDRO

Composants
d’une presse de réparation a traverses hydrauliques

Pos. 1: Traverses de réparation pour la réparation de petites
déchirures et pour les déchirures longitudinales

Structure de la traverse de réparation

- Profilé de la traverse en alliage d’aluminium de haute qualité
- haute résistance a la flexion avec un poids minime

- systéme hydraulique livrable avec coussins de pression
ou avec cylindres

- protection intégrée contre la rupture du tuyau, la pression des
traverses sera maintenue lors d’une rupture du tuyau ou d‘une
baisse de la pression soudaine (seulement pour les traverses
hydrauliques)

- systémes mobiles de pression a réglage continu sur toute la
largeur de la bande

Lors de lutilisation des traverses de réparation hydrauliques:
- Apport de pression par cylindres mobiles en
métal léger et pompe haute pression
(manuelle ou électrique)
- isolation thermique de haute qualité de la rail de pression
en plastique renforcé de fibres de verre dans la traverse
supérieure
- revétement de protection contre 'usure et isolation thermique
de la surface portante de la traverse inférieure avec plastique
renforcé de fibres de verre

Bande transporteuse
Cinta transportadora
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Componentes
de una prensa de travesaiio hidrdulica de reparacion

Pos. 1: Travesaiios para reparacion de
remiendos y fisuras longitudinales

Montaje de los travesaiios de reparacion

- Perfil de travesafio de aluminio de alta aleacion
- Mdxima resistencia a la flexién con peso minimo

- Disponible sistema hidrdulico de cojines de presion
o de cilindros

- Dispositivo integrado de seguridad contra rotura de man-
gueras; la presion del travesafio se mantiene tras la eventual
rotura de una manguera o caida repentina de presion
(sélo en travesafios hidrdulicos)

- Sistemas de presion desplazables sin escalonamiento por
toda la anchura de la cinta

Si se utilizan travesaiios hidrdulicos de reparacion:

- Establecimiento de presion a través de cilindros de
metal ligero desplazables y bomba de alta presion
(manual o eléctrica)

- Aislamiento térmico de gran calidad de la barra de presién
en el travesafio superior (de PFV - pldstico reforzado con
fibra de vidrio)

- Recubrimiento de la superficie de apoyo del travesafio

inferior con PFV, protegido contra el desgaste y
termoaislante

Cylindres hydrauliques mobiles (en aluminium)
Cilindros hidrdulicos desplazables (aluminio)

T

1.

Goupilles de serrage
Pernos de tension

Plagues chauffantes
Placas calentadoras

Traverses en aluminium
Travesafios de aluminio
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Sous réserve de modifications techniques/Reservadas las modificaciones técnicas - 04/2006

NILOS

S

Composants
d’une presse de réparation a traverses hydrauliques

Pos. 2: Pompes - pression engendrée hydrauliquement

En utilisant les traverses de réparation hydrauliques,

la pression est engendrée par un cylindre de pression avec
agrégat de pompe a moteur ou manuellement grace a une
pompe manuelle a pistons variables.

La pompe manuelle a pistons variables

e limitation de pression 450 bar
e remplissage d’huile 8 | (volume d’huile utile 6,8 |)

e permutation automatique de la basse
(= volume élevé de la pompe) a la haute pression
(permutation a environ 100 bar)

e manomeétre pour le controle de la pression

e en fonction du nombre de traverses livraison avec distribu-
teur pour tuyaux, tuyaux de haute pression et raccords

e le nombre de sorties du distributeur est adapté au nombre
de traverses, tuyaux de 2m de long équipés de raccords
rapides

e Caisse de transport pour la pompe et les jeux de raccords
en option

L’agrégat de pompe a moteur

e limitation de pression 450 bar

e complet avec chassis de protection tubulaire, manomeétre,
raccord pour tuyaux et valves

e en fonction du nombre de traverses de 'appareil de
vulcanisation, livraison avec distributeur pour tuyaux et
tuyaux de haute pression

® 400V, 50 Hz (autres tensions sur demande)
e alimentation 1,1 kW

e |ivrable au choix pour un volume de remplissage
d’huile hydraulique de 17 L ou de 35 |

Componentes
de una prensa de travesaiio hidrdulica de reparacion

Pos. 2: Bombas - generacién hidrdulica de presion

Si se utilizan travesafios hidrdulicos de reparacién,
establecimiento de presién a través de cilindros neumdticos
con grupo motobomba o manualmente, por medio de bomba
manual con émbolo alternativo

Bomba manual con émbolo alternativo

e Limitacion de presién 450 bar
e [lenado de aceite: 8 | (cantidad de aceite utilizable: 6,8 [)

® Conmutacién automadtica de servicio de baja presion
(= alto volumen de bombeo) a servicio de alta presion
(conmutacién a aprox. 100 bar)

® Manometro para vigilancia de presion

e Caja de transporte para bomba y juego de racores
de manguera opcionalmente disponibles

® £n funcion del niimero de travesafios; suministro con distribu-
idor de mangueras, mangueras de alta presién y acoplamien-
tos de manguera

e £l niimero de salidas del distribuidor se adapta a la cantidad
de travesafios; mangueras de 2 m de longitud equipadas con
acoplamientos enchufables

e Caja de transporte para bomba y juego de racores de
manguera opcionalmente disponibles

Grupo motobomba

e Limitacion de presiéon: 450 bar
e Completo, con bastidor de proteccion tubular, manémetro,
acoplamiento de mangueras y valvulas

e En funcion del niimero de travesarfios del equipo de
vulcanizacion; suministro con distribuidor de mangueras y
mangueras de alta presion

® 400V, 50 Hz (otras tensiones bajo pedido)
® Potencia: 1,1 kW

® Disponible para volumen de llenado de aceite hidrdulico
de 17 6 35 [ (opcional)
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Presses de réparation a traverses série HYDRO
Prensas de reparacion de travesaiios serie HYDRO

Composants
d’une presse de réparation a traverses hydrauliques

Pos. 3:
Plaque(s) chauffante(s) de la presse de réparation a traverses

La (Les) plaque(s) chauffante(s)

&/

e Plaques chauffantes NILOS®, construction chassis, en
alliage d’aluminium de haute qualité résistant a la
corrosion

e pour la réparation partielle livrables a partir
de 300 x 500 mm

e pour la réparation de déchirures longitudinales livrables
a partir d’'une largeur minimale de 400 mm dans toutes
les longueurs désirées. Le nombre de traverses mobiles
nécessaires dépend de la longueur de la plaque chauf-
fante et de la pression de surface spécifique nécessaire

o les systémes de chauffage et des entretoises des profilés,
spécialement développés, assurent une distribution de
pression et de température optimale

o livrables avec refoidissement par air et/ou par eau
au choix

e une connexion électrique robuste et a surface plane
(jusqu’a 500V, 6 poles) assure un fonctionnement sdr

e réglage par capteur de température PT 100

Livrables en toutes dimensions désirées.

HYDRO

Componentes
de una prensa de travesaiio hidrdulica de reparacion

Pos. 3:
Placa/s calentadora/s de la prensa de travesaiio de reparacion

Placa/s calentadora/s

o Placas calentadoras NILOS® en estructura de bastidor,
acabadas en aleacion de aluminio de alta calidad resistente
a la corrosion

e Disponible para reparacién de remiendos con distancias
minimas de 300 x 500 mm

e Para la reparacion de grietas longitudinales a partir de una
anchura minima de 400 mm en cada longitud requerida.
El ndmero de los travesafios deslizantes depende aqui de la
longitud de la placa calentadora y de la presion especifica
necesaria

e [os sistemas de calefaccion de desarrollo especial y riostras
perfiladas garantizan la éptima distribucion de presién y
temperatura

e disponible opcionalmente con refrigeracion por
aire o por agua.

e Las conexiones eléctricas robustas y con terminacion a ras
(hasta 500V, 6 polos) garantizan un funcionamiento fiable

® Sonda de temperatura PT 100 en cada placa calentadora

Disponible en todas las medidas deseadas
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Sous réserve de modifications techniques/Reservadas las modificaciones técnicas - 04/2006

NILOS

Composants
d’une presse de réparation a traverses hydrauliques

Pos. 4:
Coffret de distribution automatique

Coffret de distribution automatique
avec réglage de température électronique

e Le nombre et le type de coffrets de distribution nécessaires
dépendent du nombre de- plaques chauffantes utilisées,
il faut une sortie du coffret de distribution par plaque
chauffante

e connexion électrique selon la norme CEE

e thermométrie exacte dans les plaques
chauffantes par PT 100

o régulateur électronique avec indication digitale de
température de la valeur théorique et de la valeur réelle

e programmation rapide et simple du régulateur électronique
de température

e lors d’une panne du réglage électronique, il est possible de
faire fonctionner le coffret manuellement

e tolérance du régulateur seulement d’environ 1% de la valeur
ajustée (Ex: a 145°, tolérance environ 1,5 °C)

e en option: coffret de distribution avec commutateur
en charge Thyristor

Types disponibles /Tipos disponibles

Sortie/Salida
2 outlets, 16 A
4 outlets, 16 A
2 outlets, 32 A

Type/Tipo Entrée/Entrada

JA16 2 E 4000 1input: 400V, 32 A
JA 16 4 E 4000 1input: 400V, 63 A
JA 32 2 E 4000 1input: 400V, 63 A

Autres tensions sur demande/Otras tensiones sobre demanda

Courbe de régulation/Curva de regulacion
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HYDRO

Presses de réparation a traverses série HYDRO Eil
Prensas de reparacion de travesaiios
serie HYDRO

Componentes
de una prensa de travesaiio hidrdulica de reparacion

Pos. 4:
Cuadro de distribucién de sistema automdtico

Cuadro de distribucion de sistema automdtico
con regulacion electrénica de temperatura

e El nimero y ejecucion de los cuadros de distribucion
necesarios depende de la cantidad de placas calentadoras
utilizadas; por cada placa se requiere una salida de
corriente en el cuadro de distribucién

e Conexion eléctrica segiin norma CEE

e Medida exacta de temperatura en las placas
calentadoras a través de PT 100

e Regulador electronico con indicacion digital de valor
tedrico y real de temperatura

e Programacion rapida y sencilla del regulador electrénico de
temperatura

e También es posible el servicio manual si falla el
mando electrénico

e Tolerancia del regulador: sélo aprox. un 1% del valor
ajustado (ej.: tolerancia de aprox. 1,5°C a 145°)

e Opcién: Cuadro de distribucion con circuito de carga
por tiristores

Phase de préchauffage

I Fase de calentamiento

Phase de vulcanisation
" Fase de vulcanizacion

Temps de refroidissement
[ Tiempo de enfriamiento

Desmontaje de la prensa

Température
Temperatura A | | |
145°C — + 1 ] |
| | |
| | |
| | |
| |
80°C —T | |
| |
I I A
| Tolérance du régulateur 1,5 °C | | Démontage de la presse
| Tolerancia del regulador: +1,5° Cl |
20 °¢ f——— It i

0 10 20 30min

0 15 min  temps/tiempo

Temps de préchauffage environ 30 min*  Temps de refroidissement environ 12-15 min en utilisant le refroidissement par eau*
Tiempo de calentamiento: aprox. 30 min. * Tiempo de enfriamiento: aprox. 12-15 min. si se usa refrigeracion por agua *

*Les temps de préchauffage et de refroidissement dépendent de la qualité et de ’épaisseur de la bande.
* El tiempo de calentamiento y enfriamiento depende de la calidad y grosor de la cinta transportadora.
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