NILOS

Presses de vulcanisation série EMU
Prensas de vulcanizacién serie EMU

Presses de vulcanisation

¢/ NILOS® série EMU

Prensas de vulcanizacion
NILOS®, serie EMU

Av. Brasil 203 Lima 1, Perd. Telf.: (51-1) 315 - 1400
Apartado 3122 Lima 1, Pert . E-Mail: roedasroeda.com.pe
www.roeda.com.pe



rhurtado
LOGO2


Sous réserve de modifications techniques/Reservadas las modificaciones técnicas - 04/2006

Toutes les presses de vulcanisation sont fabriquées a la
demande dans toutes les largeurs, longueurs de jonction,
combinaisons, tensions et différents modéles etc.

Composants d’une presse de vulcanisation

avec surface hydraulique Type EMU

Pos. 1: Traverses

e des profilés de traverses légers en alliage alu de grande
qualité

Pos. 2: Systéme de pression

e surface hydraulique par coussins de pression.
Apport de pression régulier sur toute la surface
a jonctionner par coussins de pression

Pos. 3: Plaques chauffantes EMU

e plaques chauffantes flexibles en construction sandwich
se composant d’un profilé de refroidissement, d’'un élément
de chauffage en silicone et d’une plaque isolante

Pos. 4: Coffret de distribution automatique

e avec cables de raccordement (nombre et type dépendant
du nombre et de la taille des plagues chauffantes)

e indication digitale de température
e réglage électronique

Caractéristiques d’une presse de vulcanisation avec
surface hydraulique Type EMU

e Presse de vulcanisation pour la vulcanisation a chaud pour
joindre des bandes en caoutchouc

e les plaques chauffantes flexibles et le systéme de coussin
de pression s’adaptent a la surface de la bande lors de la
jonction

e transport facilité grace aux poids et aux dimensions
réduits des différentes piéces

o utilisation pour des largeurs de bandes jusqu’a 3.200 mm

e répartition symétrique due au systéme de pression de
surface NILOS

® nous utilisons exclusivement du matériel de haute qualité

Las prensas de vulcanizacion se fabrican especificamente por de-
manda del cliente para todas las anchuras de cinta,
longitudes de unién, combinaciones, tensiones, ejecuciones, etc.

Componentes de una prensa de vulcanizacion con sistema
hidrdulico de superficie, tipo EMU

Pos. 1: Travesaiios

e Peffiles ligeros de travesafios, de aleacion de aluminio de alta re-
sistencia

Pos. 2: Sistema de presion

e Sistema de presion tipo LICO (compensador Liquid); alimentacién
de presion distribuida de forma homogénea por toda la superficie
de unién a través de elementos hidrdulicos Liquid de superficie

Pos. 3: Placas calentadoras tipo EMU

e Placas calentadoras flexibles en disefio sandwich, compuestas
por perfil de refrigeracion, elemento calefactor de silicona y placa
aislante

Pos. 4: Cuadro de distribucion de sistema automdtico

e Con cables de union (el ndmero y ejecucion dependen de la
cantidad y tamano de las placas calentadoras)

e Indicacion digital de temperatura

e regulador electrénico de temperatura

Caracteristicas de una prensa de vulcanizacion con sistema
hidrdulico de superficie, tipo EMU

® Prensa de vulcanizacion en caliente para el establecimiento
de uniones en cintas transportadoras de goma

e Las placas calentadoras y el sistema de cojines a presion
se adaptan al establecer las uniones de la superficie de la
cinta

e Transporte especialmente sencillo gracias a reducidas
medidas y pesos de las piezas individuales

e Aplicacion en anchuras de cinta de hasta 3.200 mm

e Distribucién homogénea de presién gracias al sistema de
presion de superficies NILOS.

® S6lo se utilizan materiales de gran calidad

Placas calentadoras flexibles en disefio “sandwich”, compuestas de perfil
refrigerador, elemento calentador en silicona y placa aislante

5 Bande transporteuse/Cinta transportadora

6 Boulons de serrage avec goupilles de sécurié/Buldn de traccion con pasador
de seguridad

7 Supports de montage en bois (boulons en métal de longueur optimale)/
Apiladoras de madera (pernos metdlicos de altura opcional)
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Composants d’une presse de vulcanisation Componentes de una prensa de vulcanizacién con

avec surface hydraulique Type EMU sistema hidrdulico de superficie, tipo EMU

Pos. 1: Traverses Pos. 1: Travesaiios

Profilés de traverses pour le systéme de Perfiles de travesario para el sistema de presion

pression de surface de superficie

o des profilés de traverses légers en alliage o Perfiles ligeros de travesafio, de aleacién de aluminio de gran
alu a haute résistance resistencia

e haute résistance a la traction et a la flexion ® Mdxima resistencia a la traccién y flexion con peso
avec un poids minime minimo

e congus pour une utilisation dans des conditions e Concebidos para aplicacion en condiciones
difficiles et faible encombrement dificiles y minima demanda espacial

e haut standard de sécurité grace au guidage de la goupille e Alto nivel de seguridad al emplear pernos de traccion dentro
de serrage dans le profilé de la traverse de los perfiles de travesafio

e livraison compléte avec boulons de serrage et goupille e Suministro completo, con perno de traccién y pasador de
de sécurité seguridad

e des supports de montage permettant un positionnement ® Opcionalmente pueden solicitarse dispositivos auxiliares de
siir et exact des traverses sont livrables en option montaje para un posicionamiento seguro y preciso de los

travesafios
Dimensions livrables des profilés pour Tamaiios disponibles de
les traverses EMU [mm] perfiles para travesaiios EMU [mm]
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Sous réserve de modifications techniques/Reservadas las modificaciones técnicas - 04/2006

Composants d’une presse de vulcanisation avec surface
hydraulique Type EMU

Pos. 2: Systéme de pression

Systéme de coussins de pression NILOS

Combinaison de plaques chauffantes flexibles
et de coussins de pression NILOS (hydrauliques/
pneumatiques).

Permettant de compenser les inégalités de la surface a
jonctionner p.ex. de bandes partiellement usées eny
exercant une pression uniforme

Surface Hydraulique par coussins de pression

e des coussins de pression en caouchouc robustes
avec renforcement de Kevlar

e forme: rhombique 16° 42’; 22°, ou rectangulaire

e répartition de pression symétrique par 'effet de
compensation du liquide (Liquid-Compensator)

e utilisables soit avec air comprimé soit avec un mélange
eau/glycole comme medium de pression

® a air comprimé [1]
Pression de surface jusqu’a 70 N/cm2 (100 psi) maxi

® avec mixture eau/glycole [2]
Pression de surface jusqu’a 140 N/cm2 (200 psi) maxi

L’apport de pression se fait grace a différents systéemes
(air comprimé ou pompes a eau)

Réglage de l’air comprimé [3]

e Pression de surface jusqu’a 70 N/cm? (100 psi) maxi
e avec soupape de sdreté et manométre

Pompes a moteur

e medium de pression: mélange eau/glycole

e gamme de pression: 70-140 N/cm? (100-200 psi)
® avec soupape de sécurité et manomeétre

e également appropriées pour vider les coussins de pression

® 400V, 50 Hz (d’autres tensions sur demande)

Type MPT (portable) [4+5]

e débit de refoulement: 6 |/min

 poids: 25 kg

e complet avec chassis de protection tubulaire

e réservoir supplémentaire (30 ou 50 [) nécessaire

Type MPF (roulant)  [6+7]

o débit de refoulement: 15 |/min

® poids a vide: 80 kg

e volume du récipient: 100 |

e complet avec chassis a pneus pleins

e réservoir supplémentaire de 100 |
disponible (roulant sans pompe) [7]

Componentes de una prensa de vulcanizacién con
sistema hidrdulico de superficie, tipo EMU

Pos. 2: Sistema de presion

Sistema de cojines de presion NILOS

Combinacién de placas calentadoras flexibles
con el sistema de cojines de presion NILOS
(hidrdulico/neumadtico).

Con ello se compensan irregularidades en la superficie
de unién, p. ej. en cintas transportadoras parcialmente
desgastadas, de modo que se produce una presion
uniforme en toda la superficie de union.

Sistema hidraulico de superficie por medio de cojines

de presion

® Robustos cojines de presion de goma con refuerzo Kevlar
® Forma constructiva: en rombo 16° 42°; 22°, rectangular

e Distribucién homogénea de presion gracias al efecto
del compensador Liquid

e Como medio de presion puede utilizarse opcionalmente
aire comprimido o una mezcla de agua/glicol
e Si se utiliza aire comprimido [1]
Presion de superficie hasta el mdx. 70 N/em? (100 psi)
e Si se utiliza una mezcla de agua/glicol [2]
Presién de superficie hasta el mdx.140 N/cm? (200 psi)

Existen diferentes sistemas de generacion de presion
(aire comprimido o bombas hidrdulicas)

Control de aire comprimido [3]

e Presion de superficie hasta el max. 70 N/cm?2 (100 psi)
e Con vdlvula de seguridad y manémetro

Motobombas

® Medio de presion: mezcla de agua/glicoles

e Gama de presion: 70-140 N/cm? (100-200 psi)

e Con vdlvula de seguridad y manémetro

® Adecuadas también para el vaciado de cojines de presion
® 400V, 50 Hz (otras tensiones disponibles bajo pedido)

Tipo MPT (portatil) [4+5]

e Caudal: 6 l/min

® Peso: 25 kg

e Completa, con proteccién de bastidor tubular
e Depdsito adicional necesario (30 6 50 1)

Tipo MPF (mévil) [6+7]
e Caudal: 15 l/min

® Peso en vacio: 80 kg

e Volumen del depésito: 100 [

e Completa, con bastidor mévil sobre ruedas
de goma maciza

e Depdsito adicional de 100 [ disponible
(mévil sin bomba) [7]
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Composants d’une presse de vulcanisation avec
surface hydraulique Type EMU

Pos. 3: Plaques chauffantes

Plaques chauffantes Type EMU

e plaques chauffantes flexibles en construction sandwich se
composant d’un profilé de refroidissement, d’un élément
de chauffage en silicone et d’'une plaque isolante

e forme: rhombique 16° 42’; 22°, ou rectangulaire
e faible poids individuel des plaques chauffantes
® équipées pour refroidissement par air ou eau

e connexions électriques robustes et a surface plane
(jusqu’a 500V, 6 pol) avec blocage par fiche métallique

e temps de préchauffage rapide avec une puissance
calorifique d‘environ 6,5 kW/m?2

o temps de refroidissement rapide par des canaux de
refroidissement intégrés

e répartition de pression et de température optimale

Profilé de
refroidissement

Perfil de refrigeracion
Elément de chauffage
en silicone

Elemento calefactor
de silicona

Plaque isolante
Placa aislante

Plaques chauffantes No 1 + 2: plaques chauffantes flexibles
en construction sandwich se composant d’ un profilé de
refroidissement, d’ un élément de chauffage en silicone et
d’une plaque isolante

Placa calentadora No 1 + 2: placa calentadora flexible en disefio
sdandwich, compuestas por perfil de refrigeracion, elemento
calefactor de silicona y placa aislante

La surface hydraulique est également livrable avec des
plaques chauffantes conventionnelles Type LICO.

ELECTRONI(
Presses de vulcanisation série EMU _/(\ Moouir
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Componentes de una prensa de vulcanizacién con
sistema hidrdulico de superficie, tipo EMU

Pos. 3: Placas calentadoras

Placas calentadoras tipo EMU

e Placas calentadoras flexibles en disefio sandwich,
compuestas por perfil de refrigeracién, elemento calefactor
de silicona y placa aislante

® Forma constructiva: en rombo 16° 42°; 22°, rectangular

e Peso individual reducido de la placa calentadora

e Fquipado para refrigeracion por aire o agua

e Conexiones eléctricas robustas y con terminacion a ras
(hasta 500V, 6 polos) y bloqueo de enchufe metdlico

e Tiempo de calentamiento rdpido con una potencia calorifica
de aprox. 6,5 Kw./m2

® Tiempo de enfriamiento rdpido por canales de refrigeracion
integrados

e Distribucion 6ptima de presion y temperatura

Plague de compensation en bois
Placa de compensacién de madera

Coussin de pression
Cojines de presion

Plague chauffante No 1
Placa calentadora No 1

Bande transporteuse
Cinta transportadora

Plague chauffante No 2
Placa calentadora No 2

El sistema hidrdulico de superficie también puede suministrarse
con placas calentadoras convencionales como ejecucién LICO.
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Sous réserve de modifications techniques/Reservadas las modificaciones técnicas - 04/2006

NILOS

Composants d’une presse de vulcanisation
avec surface hydraulique Type EMU

Pos. 4: Coffret de distribution automatique

Coffret de distribution automatique
avec réglage température électronique

® Le nombre et le type de coffrets de distribution nécessaires
dépendent du nombre de plaques chauffantes utilisées,
il faut une sortie du coffret de distribution par plaque
chauffante

e connexion électrique selon la norme CEE

e thermométrie exacte dans les plaques chauffantes
par PT 100

o régulateur électronique avec indication digitale de
température de la valeur théorique et de la valeur réelle

e programmation rapide et simple du régulateur électronique
de température

e lors d’une panne du réglage électronique, il est possible de
faire fonctionner le coffret manuellement

e tolérance du régulateur seulement a environ 1% de la valeur
ajustée (Ex: a 145°, tolérance environ 1,5 °C)

e optionnel: coffret de distribution avec commutateur en
charge thyristore

Types disponibles/Tipos disponibles
Entrée/Entrada
1input: 400V, 32 A
1input: 400V, 63 A
1input: 400V, 63 A

Sortie/Salida
2 oulets, 16 A
4 outlets, 16 A
2 outlets, 32 A

Type/Tipo

JA 16 2 E 4000
JA 16 4 E 4000
JA 32 2 E 4000

D’autres tensions sur demande/Otras tensiones sobre demanda

Courbe de régulation/Curva de regulacion
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Presses de vulcanisation série EMU
Prensas de vulcanizacion serie EMU

Componentes de una prensa de vulcanizacién con
sistema hidrdulico de superficie, tipo EMU

Pos. 4: Cuadro de distribucion de sistema automatico

Cuadro de distribucion de sistema automdtico con
regulacion electrénica de temperatura

e Fl nimero y ejecucion de los cuadros de distribucion
necesarios depende de la cantidad de placas calentadoras
utilizadas; por cada placa se requiere una salida de
corriente en el cuadro de distribucion

® Conexion eléctrica segtin norma CEE

® Medida exacta de temperatura en las placas calentadoras
a través de PT 100

® Regulador electrénico con indicacion digital de valor
tedrico y real de temperatura

® Programacion rapida y sencilla del regulador electrénico
de temperatura

e También es posible el servicio manual si falla el mando
electrénico

e Tolerancia del regulador: sélo aprox. un 1% del valor ajustado
(ej.: tolerancia de aprox. 1,5°C a 145°)

e Opcién: Cuadro de distribucion con circuito de carga
por tiristores

Phase de préchauffage

I Fase de calentamiento

Phase de vulcanisation
" Fase de vulcanizacion

Temps de refroidissement
[ Tiempo de enfriamiento

Desmontaje de la prensa

Température

Temperatura A | | |
145°C —— + 1 ] |
| | |
| | |
| | |

| |

80°C — | |

| |

I I Al

| Tolérance du régulateur 1,5 °C |

| Tolerancia del requlador: #+1,5°C |

20°C ] 1t |

0 10 20 30min

Temps de préchauffage environ 30 min*

|
|
| Démontage de la presse
|
|
T

0 15 min  Temps/Tiempo

Temps de refroidissement environ 12—15 min en utilisant le refroidissement par eau*

Tiempo de calentamiento: aprox. 30 min. *  Tiempo de enfriamiento: aprox. 12-15 min. si se usa refrigeracion por agua *

*Les temps de préchauffage et de refroidissement dépendent de la qualité et de ’épaisseur de la bande.
* El tiempo de calentamiento y enfriamiento depende de la calidad y grosor de la cinta transportadora.
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