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Sous réserve de modifications techniques/Reservadas las modificaciones técnicas - 04/2006

Toutes les presses de vulcanisation sont fabriquées sur
demande pour toutes les largeurs, longueurs de jonction,
combinaisons, tensions et différents modéles, etc.

Composants

d’une presse de vulcanisation hydraulique

Pos. 1: Traverses hydrauliques

e équipées d’un systéme de pression hydraulique

Pos. 2: Pompes

® 3 pistons variables, pompe manuelle (au choix pompe
a moteur), distributeur, tuyaux haute pression et huile
hydraulique

Pos. 3: Plaque(s) chauffante(s)

¢ plaques chauffantes conventionnelles

e fiche 25 A, 6 pol

e contrdle par le capteur de température PT 100

e forme: rhombique 16° 42’; 22°, rectangulaire

Pos. 4: Coffret de distribution automatique

e avec cables de raccordement (nombre et type dépendant
du nombre et de la taille des plagues chauffantes)
e indication digitale de température

e réglage électronique

Caractéristiques d’une
presse de vulcanisation hydraulique

e standard de sécurité élevé grace au guidage de la goupille
de serrage dans le profilé de la traverse

¢ plaques chauffantes conventionnelles, et robustes en
combinaison avec un systéme de pression hydraulique
permettant également la jonction de bandes
partiellement usées

e plaques chauffantes avec refroidissement par air et/ou eau
et connexion électrique a surface plane

e réglage de température exacte par un coffret de
distribution automatique

Las prensas de vulcanizacion se fabrican especificamente por
demanda del cliente para todas las anchuras de cinta, longitu-
des de unién, combinaciones, tensiones, ejecuciones, etc.

Componentes

de una prensa de vulcanizacion hidrdulica
Pos. 1: Travesaiios hidraulicos

e Con sistema hidraulico de presion

Pos. 2: Bombas

e Con émbolos alternativos, bomba manual (opcionalmente:
motobomba), distribuidores, mangueras de alta presién y
aceite hidraulico

Pos. 3: Placa/s calentadora/s

e Placas calentadoras convencionales

® conexiones eléctricas 500 V, 6 polos

e Regulacion a través de sonda de temperatura PT 100

e Disefio: romboide de 16° 42 22°, rectangular

Pos. 4: Cuadro de distribucion de sistema automdtico

e Con cables de unién (el ndmero y ejecucion dependen de
la cantidad y tamario de las placas calentadoras)

¢ Indicador digital de temperatura

e regulador electronico de temperatura

Caracteristicas de un
prensa de vulcanizacion hidrdulica

e Alto nivel de seguridad por la gufa del perno de tension
dentro del perfil del travesaio

® Determinadas placas calentadoras convencionales y
robustas en combinacion con el sistema hidraulico de
presion establecen la unién incluso en cintas parcialmente
desgastadas

® Placa calentadora con refrigeracion por aire y/o agua y
conexiones eléctricas con terminacion a ras

e Regulacion exacta de temperatura a través de cuadro de
distribucion de sistema automatico
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Composants d’une presse de
vulcanisation hydraulique

Pos. 1: Traverses hydrauliques

Profilés de traverses avec un systéme
de pression hydraulique

® Profilés spéciaux pour traverses
en alliage aluminium de grande
qualité (1)

e résistance trés élevée a la traction
et a la flexion avec un poids
minimal

e standard de sécurité élevé
grace au guidage de la goupille
de serrage dans le profilé de la
traverse (2)

e protection intégrée contre la
rupture du tuyau , la pression
de la traverse sera maintenue lors
d‘une rupture du tuyau ou d’une
baisse de pression soudaine (3)

e cylindre en métal léger pour une
pression de surface hydraulique
réguliére avec des dimensions
compactes et un poids minimum

e une montée de pression rapide et
facile grace a une pompe manuel
a pistons variables ou un agrégat
de pompe a moteur

e |solation thermique de haute
qualité de la rail de pression dans
la traverse supérieure en plastique
renforcé de fibres de verre

e revétement de protection contre
[’'usure et isolation thermique de
la surface d’appui de la traverse
inférieure avec plastique renforcé
de fibres de verre

e livraison compléte avec boulon de
traction et clé mixte

Dimensions des profilés livrables pour
les traverses hydrauliques [mm]

Presses de vulcanisation pour bandes, HYDRO-Serie
rensas de vulcanizacion, serie HYDRO

Componentes de una prensa de
vulcanizacion hidrdulica

Pos. 1: Travesaiios hidrdulicos

Perfiles de travesaiio con sistema
hidrdulico de presion

e Perfiles especiales para travesaiios
de aluminio de alta
aleacion (1)

e Maxima resistencia a la tracciony a la
flexién con peso minimo

e alto nivel de seguridad al
emplear pernos de traccion
dentro de los perfiles de
travesano (2)

e Dispositivo integrado de seguridad
contra rotura de mangueras; la presion
del travesafio se mantiene tras la
eventual rotura de una manguera o
caida repentina de presion (3)

e Cilindros de metal ligero para
presién de superficie hidrdulica
homogénea con medidas
compactas y peso minimo

e Establecimiento de presion mds
rdpida y fdcil por medio de bomba
manual con émbolo alternativo o
grupo motobomba

e Aislamiento térmico de gran calidad
de la barra de presion en el travesafio
superior (de PFV - pldstico reforzado
con fibra de vidrio)

® Recubrimiento de la superficie
de apoyo del travesaiio
inferior con PFV, protegido
contra el desgaste y
termoaislante

e Suministro completo con pernos de
traccién y llave de boca

Available Sizes of Profiles
for Hydraulic Cross Beams [mm]
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Composants d’une presse de
vulcanisation hydraulique

Pos. 2: Pompes - Pression engendrée hydrauliquement

La pompe manuelle a pistons variables

e limitation de pression 450 bar
e remplissage d’huile 8 | (volume d’huile utile 6,8 )

e permutation automatique de la basse
(volume élevé de la pompe) a la haute pression
(permutation a environ 100 bar)

e manomeétre pour le contréle de la pression

e hoite de manutention pour la pompe et jeu de
raccords en option

L’agrégat de pompe a moteur

e limitation de pression 450 bar

e complet avec cadre de protection tubulaire, manomeétre,

raccord de tuyaux et valves
® 400V, 50 Hz (autres tensions sur demande)
e alimentation 1,1 kW

e livrable au choix pour un volume de remplissage
d’huile hydraulique de 171 et 351

NILOS

Componentes de una prensa de
vulcanizacion hidrdulica

Pos. 2: Bombas - generacién hidrdulica de presion

Si se utilizan travesafios hidrdulicos, la presién se establece
por medio del grupo motobomba o de la bomba manual con
émbolo alternativo (manualmente).

Bomba manual con émbolo alternativo

e Limitacion de presion: 450 bar
e [lenado de aceite: 8 | (cantidad de aceite utilizable: 6,8 1)

e Conmutacion automadtica de servicio de baja presion
(= alto volumen de bombeo) a servicio de alta presion
(conmutacién a aprox. 100 bar)

e Manometro para vigilancia de presién

e Caja de transporte para bomba y juego de racores de
manguera opcionalmente disponibles

Grupo motobomba

e [imitacién de presion: 450 bar
e Completo, con bastidor de proteccion tubular,
manémetro,acoplamiento de mangueras y vdlvulas
® 400V, 50 Hz (otras tensiones bajo pedido)
e Potencia: 1,1 kW
e Disponible para volumen de llenado de
aceite hidrdulico de 17 6 35 [ (opcional)

Sous réserve de modifications techniques/Reservadas las modificaciones técnicas - 04/2006

Distributeur pour tuyaux Distribuidor de mangueras

e £n funcion del nimero de travesafios del equipo de
vulcanizacién; suministro con distribuidor de mangueras
y mangueras de alta presion

* en fonction du nombre de traverses de 'appareil
de vulcanisation. Livraison avec distributeur pour tuyaux
et tuyaux haute pression
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Presses de vulcanisation pour bandes, Série HYDRO
Prensas de vulcanizacion, serie HYDRO

Composants d’une presse de
vulcanisation hydraulique

Pos. 3: Plaque(s) chauffante(s)

Plaque(s) chauffante(s)

e Les plaques chauffantes NILOS, construction chassis,
en alliage d’aluminium de haute qualité résistant a la
corrosion

e forme: rhombique 16° 42°; 22°, ou rectangulaire
e livrable au choix avec refroidissement par air et/ou eau

e connexion électrique robuste et a surface plane
(jusqu’a 500V, 6 pol) assurent une opération siire

® répartition optimale de la pression et de la température
en particulier sur les bords

* Tolérance de température sur toute la plaque chauffante
de la presse montée + 6 °C

CHAUFFAGE DES BORDS

Utilisation d’une plaque chauffante individuelle
lors d’une jonction:

Type KH chauffage des bords

Pour compenser les pertes de chaleur sur les bords

des plaques chauffantes, celles-ci sont équipées d’une
puissance de chauffage plus élevée sur les bords.

La puissance de chauffage est calculée de maniére qu’une
température constante soit garantie sur toute la plaque
chauffante.

Combinaison modulaire de plusieures petites plaques
chauffantes pour la réalisation d’ une jonction:

Plusieurs petites plaques chauffantes au lieu d’une grande
augmentent la flexibilité et facilitent la manipulation d’une
presse de vulcanisation. Une combinaison de plusieurs
plaques chauffantes conventionnelles entrainerait une
accumulation de chaleur sur les rebords de deux plaques,
ce qui pourrait endommager la bande. Pour éviter ceci, on
utilise des plaques chauffantes avec bords combinés

ou interrupteurs de bords.

Type KK Bords combinés

L’utilisation des plaques chauffantes en vue d’une combi-
naison est déja prise en considération lors de la construction
et la puissance de chauffage des bords avoisinants est
moins élevée (en général, les plagues chauffantes ne sont
pas utilisées comme plaques individuelles).

Type KS Interrupteur de bords

Le chauffage des bords peut étre allumé et éteint. Par le
croisillon au bord de la plaque chauffante, on peut éviter
d’abouter deux ou plusieurs plaques chauffantes.

En dévissant d’abord le croisillon le chauffage du bord
est éteint.

Si vous désirez utiliser la plague chauffante individuelle-
ment, le croisillon est revissé et le chauffage des bords
est rallumé (la plaque chauffante peut étre utilisée comme
plaque individuelle ou comme plaque combinée).

Livrables dans toutes les dimensions désirées.
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Componentes de una prensa
de vulcanizacion hidraulica

Pos. 3: Placa/s calentadora/s

La(s) placa(s) calentadora(s)

e Placas calentadoras NILOS en estructura de bastidor,
acabadas en aleacién de aluminio de alta calidad resistente
a la corrosion

e forma constructiva: en rombo 16° 42°; 22°, rectangular

e disponible opcionalmente con refrigeracion por aire
0 por agua

e [as conexiones eléctricas robustas y con terminacion a ras
(hasta 500V, 6 polos) garantizan un funcionamiento fiable

e Distribucién optima de presion y temperatura,
considerando especialmente la calefaccion de la zona
del borde

e Tolerancia de temperatura en toda la superficie de
calefaccion con la prensa montada (¢ 6°C)

CALEFACCION DE LA ZONA DEL BORDE £

Uso de una placa calentadora individual para el
establecimiento de una unién:

Tipo KH Calefaccion de cantos

Para compensar pérdidas de calor en las zonas de
los bordes (cantos) de la placas calentadoras, la zona
de los cantos de las mismas se provee de una mayor
potencia calorifica que las zonas nucleares. Dicha
potencia se calcula de forma que se garantice una
temperatura constante y homogénea por toda la
superficie de calefaccion.

Disposicion modular de varias placas calentadoras
pequeiias para el establecimiento de una unién:

La utilizacion de varias placas calentadoras pequefias
en lugar de una grande aumenta la flexibilidad y facilita
el manejo de la prensa de vulcanizacién. Sin embargo,
la combinacién de varias placas calentadoras conven-
cionales provocaria una acumulacion de calor en los
rebordes de dos placas, lo cual podria dafiar la cinta
transportadora. Ese tipo de dafios se evita utilizando
placas calentadoras con cantos combinados

o interruptores de cantos.

Tipo KK Canto combinado

En la construccion ya se tiene en cuenta la combinacion de
placas calentadoras, y los cantos adyacentes se dimensionan
con potencias calorificas inferiores (las placas calentadoras no
se emplean entonces generalmente como placas individuales).

Tipo KS Interruptor de cantos

Calefaccion de la zona del borde conectable y desconectable.
La separacion de dos o mds placas calentadoras se impide
gracias a una manilla en cruz que se encuentra en el canto de
las placas. La calefaccion de la zona del borde se desconecta
sacando previamente la manilla en cruz.

Si desea utilizarse la placa calentadora individualmente, la
manilla en cruz se atornilla de nuevo y se vuelve a conectar

la calefaccion de la zona del borde (la placa calentadora puede
emplearse en este caso como placa individual y combinada).
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Sous réserve de modifications techniques/Reservadas las modificaciones técnicas - 04/2006

NILOS

Composants d’une presse
de vulcanisation hydraulique

Pos. 4: Coffret de distribution automatique

Coffret de distribution automatique
avec réglage de la température électronique

® Le nombre et type de coffrets de distribution nécessaires
dépendent du nombre de plaques chauffantes utilisées,
il faut une sortie du coffret de distribution par plaque
chauffante

e connexion électrique selon la norme CEE

e thermométrie exacte dans les plaques chauffantes
par PT 100

e régulateur électronique avec indication digitale de
température de la valeur théorique et de la valeur réelle

e programmation rapide et simple du régulateur électronique
de température

e lors d’une panne du réglage électronique, il est possible de
faire fonctionner le coffret manuellement

e tolérance du régulateur seulement d’ environ 1% de la valeur
ajustée (Ex: a 145°, tolérence environ 1,5 °C)

e en option: coffret de distribution avec commutateur en
charge Tyristor

Types disponibles/Tipos disponibles
Type/Tipo Entrée/Entrada
JA16 2 E 4000 1 input: 400V, 32 A
JA16 4 E 4000 1 input: 400V, 63 A
JA 32 2 E 4000 1input: 400V, 63 A

Sortie/Salida

2 outlets, 16 A
4 outlets, 16 A
2 outlets, 32 A

Autres tensions sur demande /Otras tensiones sobre demanda

Courbe de régulation/Curva de regulacion
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Presses de vulcanisation pour bandes,
Série HYDRO
Prensas de vulcanizacion, serie HYDRO

Componentes de una prensa
de vulcanizacion hidraulica

Pos. 4: Cuadro de distribucion de sistema automdtico

Cuadro de distribucion de sistema automdtico
con regulacion electrénica de temperatura

e El niimero y ejecucion de los cuadros de distribucion necesarios
depende de la cantidad de placas calentadoras utilizadas;
por cada placa se requiere una salida de corriente en el cuadro
de distribucion

e Conexion eléctrica segtin norma CEE

* Medida exacta de temperatura en las placas
calentadoras a través de PT 100

e Regulador electrénico con indicacién digital de valor
teorico y real de temperatura

® Programacion rdpida y sencilla del requlador electrénico
de temperatura

e También es posible el servicio manual si falla el mando
electrénico

e Tolerancia del regulador: soélo aprox. un 1% del valor
ajustado (ej.: tolerancia de aprox. 1,5°C a 145°)

® Opcion: Cuadro de distribucién con circuito de carga
por tiristores

Phase de préchauffage
I Fase de calentamiento

Phase de vulcanisation
“ Fase de vulcanizacion

Temps de refroidissement
il Tiempo de enfriamiento

Démontage de la presse
Desmontaje de la prensa

Température
Temperatura 4 | | |
145°C —— f 1 F —~ |
| | |
| | |
| | |
| |
80°C | |
| |
I I i
| Tolérance du régulateur #1,5°C | |
| Tolerancia del regulador: +1,5°C | |
20 °¢ ~f—F—+— /t ——

0 10 20 30min

0 15 min  Temps/Tiempo

Temps de préchauffage environ 30 min* Temps de refroidissement environ 12-15 min en utilisant le refroidissement par eau*
Tiempo de calentamiento: aprox. 30 min. *  Tiempo de enfriamiento: aprox. 12-15 min. si se usa refrigeracién por agua *

* Les temps de préchauffage et de refroidissement dépendent de la qualité et de | épaisseur de la bande.
* El tiempo de calentamiento y enfriamiento depende de la calidad y grosor de la cinta transportadora.
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